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1 Einfdhrung

Das Softwarepaket “I.S. Wizard” bietet dem Anwender umfangreiche Mdéglichkeiten, IS1 Systeme und Feld-
stationen schnell und einfach in Betrieb zu nehmen und instandzuhalten.

Uber den Servicebus lassen sich:

e Feldstationen konfigurieren

e Konfiguration riicklesen

e CPU & Power Modul (CPM) und I/O Module (IOM) parametrieren

e Ein- und Ausgéange lesen, Ausgange beschreiben

e Diagnosedaten lesen und interpretieren fur die drei Ebenen: Feldstation, Modul, Signal

e Informationen lesen (z.B. Modultyp, Modulrevision, Seriennummer usw.)

Ein vollstandiger Test einer Feldstation sowie der an die Feldstation angeschlossenen Sensoren und Aktoren
kann ohne funktionierenden Feldbus durchgefiihrt werden.
I.S. Wizard kann am Servicebus auch gleichzeitig mit dem Feldbus betrieben werden (lesender Zugriff).

Bei Modbus wird ein IS1 System mit I.S. Wizard konfiguriert und parametriert

Bei Profibus erfolgt die Konfiguration und Parametrierung Giber den Profibus-Master.
I.S. Wizard kann als Option fur die Fehlerdiagnose eingesetzt werden

I.S. Wizard kann als ActiveX Control in die Software von Automatisierungssystemen eingebunden werden
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2 Installation

1. Falls Sie eine altere Version von I.S. Wizard verwenden, deinstallieren Sie diese Version zuerst.

2. Starten Sie die Installation durch Ausfiihren der Datei "SETUP.EXE" auf Ihrer CD.
Folgen Sie den Anweisungen am Bildschirm.

3. Nach Abschluss der Installation starten Sie 1.S. Wizard und wahlen die Sprache "deutsch” oder “englisch’
im menu "Extras’. Falls die Spracheinstellung verandert wird, so ist ein Neustart von 1.S. Wizard erforder-
lich, um die Sprachumschaltung fur alle Funktionen zu ermdglichen.

Nach der Installation arbeitet I.S. Wizard als Demo-Version mit voller Funktionalitat, jedoch begrenzt auf
maximal 6 I/O Module.

Zur Unterstutzung von mehr 1/O Modulen ist eine Lizenz erforderlich, welche in Form einer Schliisselnummer
geliefert wird.
Nach Eingabe einer gultigen Schlisselnummer werden die entsprechenden Funktionen freigeschaltet.

Uber die F1 Taste steht in jeder Maske von |.S. Wizard ein direkter Einsprung in das entsprechende Kapitel
des Online Help Files zur Verfligung.
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3 LS. Wizard Hauptfenster

3.1 Menufunktionen im Hauptfenster

& 1.5 WIZARD - R.STAHL Schaltgeréate GmbH

Frojekt Extras Hilfe

Ciffline \ | Crling

Heu otrg+M Basswort andern
Offrien Strig+0) Schlisseleingabe
Schliefen Strg+3 Schnittstelle auswahlen
Drucken , Sprache auswahlen

= GroRe Symbole
Beenden Eleine Symbaole

3.1.1 Passwort eingeben

'i‘« FPaBwort festlegen

PaFwort: ||

Bestatigen: I

Ok I Cancel

Inhalt Sirg+l
Lbersicht Strg+L
Uger

Der Zugang zu folgenden Funktionen in I.S. Wizard kann Uber ein Passwort geschiitzt werden:

- Alle Schreibzugriffe auf die Projektdatenbank.

- Schreibfunktionen zur Feldstation (Konfigurationsdaten, Parameter, Ausgabedaten).

Wird ein passwortgeschutztes Projekt ohne bzw. mit falschem Passwort gedéffnet, so kénnen alle Projekt-
daten nur gelesen, jedoch nicht verandert werden. Online sind die Diagnosefunktionen zugénglich.

Soll kein Passwort verwendet werden, so kann mit leeren Feldern auch nur mit OK bestatigt werden.
Das Passwort ist nachtraglich im Menu unter “Extras -> Passwort andern” verandert werden.

Grol3-/Kleinschreibung beachten!
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3.1.2 Eingabe Schlisselnummer

Nach der Installation von I.S. Wizard ist eine giltige Schlisselnummer einzugeben.
Ohne glltige Schliisselnummer arbeitet die Software als Demo-Version und erlaubt alle Funktionen, jedoch
mit einer begrenzten Anzahl von maximal 6 IOM.

Eingabe Schlisselnummer m

Schlisselnummer:

—Funktion ‘Modullabels Drucken” vedighar:

T Main LI

—Funktion ‘Online Diagnose” verfughar.

 Mein & s

—erfughbarer Funktionsumfang:

keine gultige Schlusselnummer

e Demo Yersion mit mas. B 10k

© Konfiquration max. 20 10bkd
©  Kanfiguration max 100 10k

Konfigurator groBer 100 10K

. Ubernehmen | Zuriick

3.1.3 Eingabe Schnittstellenrechner

Eingabe Schnittstellenrechner |

Fechnername:

Speichern Abbrich

Lokale Installation ohne Netzwerk:

Nach der Installation von |.S. Wizard auf einem PC arbeitet die Software lokal auf diesem Rechner und ver-
wendet die COM Ports dieses Rechners zur Kommunikation mit dem 1S1 Servicebus.

Das Feld "Rechnername” in obigem Fenster muss hier leer bleiben.
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Netzwerkbetrieb

Bei Netzwerkbetrieb wird hier der Rechnername oder die IP-Adresse des PC’s angegeben, auf welchem der
OPC Server arbeitet und welcher auf den Servicebus zugreift. Diese Information wird lokal in der Registry
des PC’s abgelegt und ist daher eine feste Einstellung eines PC’s und nicht projektspezifisch.

Zur Konfiguration sind eingehende Kenntnisse von DCOM und der erforderlichen Netzwerkkonfiguration
notwendig.

3.1.4 Sprachauswahl

Sprachauswahl E

Ok, Cancel |

Die Sprache aller Menutexte von I.S. Wizard ist umschaltbar.
In obigem Auswahlfenster werden die zur Verfigung stehenden Sprachen zur Auswahl angeboten.

Ein Teil der Masken von 1.S. Wizard schaltet nach einer Anderung der Sprache Online um.
In einigen Masken wird die Anderung erst nach Neustart von I.S. Wizard aktiv.
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4  Offline - Menufunktionen im Projektbaum

Uber rechte Maustaste auf Objekte im Projektbaum:

S 1.S. WIZARD - R STAHL Schaltgerate GmbH  [lj[=] [E3

Projekt:
Erojekt Extras Hilfe J_ |
: : Eigenschaften —
Offline | Cnline | BEEr » Projektiibersicht |
i [ Export/lmpart .
E| ----- Anlagel - Demaprojekt mdhb - CSY Export
= COM ney CSY Import
IE‘ ..... :DJPJ COk1
= @ (5) CPM Zone2 PR COM:
——— Eigenschaften
[ .
--------- [1]-DIM16  Mam Ex onhor |

--------- o [21-DOM 4/8 (9475/.. 34774) Kz

Laden won Datei

......... % [3]-AlM 48 (946070, 946140
......... | [4]-AOM8  (2485/.. 94B6/) CPM:
FS loschen
E| ----- @ o CP Zone 1 Modbus RTU FS parametrieran
I _ Speichern in File
......... [1]-Alkd 4/8 Exi
ﬁ Drucken bodule
......... o [2]-AMHB 2w Exi CPh Parameter
— _ Signale
......... [3]-TiME F  Ex Signalparameter
[4] - Ditd 16+CF Marm Exi IOM: Etil:etter
i[5 Mewy
\\ Laschen

Farametrieren
Kopieren
Ausschrneiden

Elnfiigen
EEIETIACTE G Speichern in Date

Laden von Datei
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4.1 Projekteigenschaften

%4 Projekteigenschaften x|

Kunde/Firma: |

Projekt: |15 wizard
Parameterzatz: I enweitert

Standort der Anlage; |

Erstellt: I

Gepriift; I

Stand/Bnd. Indes: I

Auftragsnurmmer; I

Dokurment Mame: I

Diakumnent Nurmmer: |

Ok | Cancel

Die Informationen dieser Maske dienen zur Projektdokumentation und werden in der Projektdatenbank von
I.S. Wizard abgelegt. Diese Informationen werden nicht zu den Feldstationen tbertragen.

Default Parametersatz:

Hier kann ein fur das aktuelle Projekt gultiger Defaultwert fir die Auswahl des Parametersatzes (standard
oder erweitert) angegeben werden.

Beim offline Anlegen einer neuen Feldstation wird dieser Defaultwert fir die neu angelegte Feldstation ein-
getragen. Der Defaultwert beim neuen Anlegen eines Projektes ist “standard’.
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4.2 PC-Schnittstelle konfigurieren

'i‘. PC-Schnittstelle konfiqurieren

Schnitistelle: |comt ~|

Baudrate:

Faritat:

Hier kann der COM Port gewahlt werden, Uber welchen der Servicebus an den PC angeschlossen ist.
Die Einstellung der Baudrate des Servicebus ist immer mit 9600 Baud einzustellen.
Andere Baudraten des Servicebus sind derzeit nicht zulassig.

Bitte beachten Sie, dass am CPM eine RS485 Servicebus Schnittstelle vorhanden ist. Es ist daher immer ein

RS232 / RS485 Konverter zwischen PC und CPM erforderlich.
Bei Zone 1 CPM (9440/12-01-11) ist hierfur zur Ex i Trennung ein Feldbus-Trennlbertrager 9372 oder 9185

Zu verwenden.
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4.3 Druckfunktionen

Nachfolgende Druckfunktionen stehen zur Verfiigung. Eine Druckvorschau erlaubt das Betrachten am Bild-
schirm ohne direktes Senden zum Drucker. Eine Ausgabe der Druckreports in andere Dateiformate (Word,
Excel ...) steht ebenfalls zur Verfiigung.

Projektlibersicht:: Liste aller Feldstationen des Projektes

Module: Liste aller Module einer Feldstation
CPM Parameter: Liste aller CPM Parameter der Feldstation
Signale : Liste aller Signale der Feldstation

Signalparameter: Liste aller Modul- und Signalparameter der Feldstation

Modullabels: Ausdruck der Modulschilder aller IOM der Feldstation incl. TAG Namen.
COM:1  F5:2 Fir die Funktion Ausdruck Modul-
Drucker labels kénnen in dieser Maske Ein-
[SHSFVOERo_SHEE_F5 6700 | ste_llungen fur Schriftart und Rander
beim Ausdruck vorgenommen wer-
Schrifteigenschaften Rander [mm] Bruck i den.
FUCKEr auswianien 1 o
Schiftan  [pialBlack T || RendOben 5 Es sEehen perforierte Blatt_er zur
et Frard Lk Verfluigung, aus welchen die einzel-
chnrigrole - ar INks .
o 0 nen Modulschilder nach dem Druck
einfach herausgetrennt werden kén-
r Modulauswahl
Textonentierung 180° gedreht Auswahl fur Druck nen. . .
3 . I Zur genauen Positionierung sind
2 10 1 0 druckerabhéngig die Randeinstellun-
: i) 2 12 gen durch Versuche anzupassen
5 > | 13 4 3 (Defaultwerte = 0).
B 14 5 10
7 18 B _ _
: > | |18 : »> Je nach Einbaulage der Module im
10 g Schaltschrank kann die Textorientie-
11 10 :
12 < < rung der TAG Namen beim Ausdruck
E 1% auf den Schildern um 180 ° gedreht
15 € 14 & werden, um die Lesbarkeit zu ver-
18 12 bessern.
Fiir gesamtes Frojekt guiltig |
/EK ‘ LCancel
/[J'
Ubernahrme der Einstellungen Module auswahlen, Module auswahlen,
fiir die Textorientierung bei welchen der welche gedruckt werden sallen.

fiir alle FS des Projektes Text (TAG Mamen)
gedreht werden soll.
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4.4 Hardwarekatalog

Uber die Funktion "IS1 Neu” (rechte Maus auf COM Symbol) 6ffnet das Fenster Hardwarekatalog.

Im Hardwarekatalog sind alle Modultypen des IS1 Systems enthalten.
Per Drag & Drop kénnen Module bei einer Offline Konfiguration auf leere Platze des Projektbaumes gezogen
werden.

In diesem Fall wird das gewahlte Modul in der Projektdatenbank eingetragen und alle Parameter des Moduls
mit Defaultwerten belegt.

'j: Hardwarekatalog B

= 1 AM
o el 2460/ 2-06-11
-~ B v461/12-0811

- B v461/12-08-21

I Al 4m
El ] AOM
56 oru
LB om

El ..... (3 a470/22-16-11

| DIM+Stat

| B oiestencr
..... (03 9471/10-16-11
oM

[+ [ pom

[i] TIkd

Alhd 478 Exl
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4.5 1Sl einfigen

Nach Ziehen eines CPM aus dem Hardwarekatalog auf den gewiinschten COM Port im Projektbaum per
Drag & Drop 6ffnet das nachfolgende Fenster:

53 1.S. 1 einfiigen
F5 - Adresse: |1
FS - Name: ICPM Zane 1 PROFIE
Steckplatze: |5 Ll
FS - Adresse:

Adresse der Feldstation sowohl am Servicebus als auch am AS Bus. Die Adresse wird am CPM uber Bedien-
taster eingestellt und wird im Display des CPM angezeigt.

FS - Name:

Ein Defaultname fir die Feldstation wird vorgegeben, welcher jedoch beliebig gedndert werden kann. Der
FS-Name dient zu Dokumentationszwecken in I.S. Wizard.

Steckplatze:

Die Feldstation wird mit der eingestellten Anzahl von Leerplatzen fur IOM angelegt, um die Bildschirmdarstel-
lung zu optimieren. Die Einstellung kann spéater auch verandert werden.

Nach driicken der OK Taste wird die Feldstation in der Projektdatenbank mit dem in Projekteigenschaften
gewahlten Parametersatz angelegt und im Projektbaum von 1.S.Wizard dargestellt.

I.S. Wizard Betriebsanleitung  3.1.2 D - Technische Anderungen vorbehalten -

13



Betriebsanleitung 1.S. Wizard

4.6 1S1 Eigenschaften - CPM Parameter

£4 1.5.1 - Eigenschaften

Parameter | 1.5, 1 Info / Notizen |

— Dratenbank

Farameter | et |
151 CPt Redundant M ein
F.analbezogene Diagnose Ein

Haltezeit Auzgaberadule [#100msz) 1
Leitungzredundanz - M ein

10k 9 - 16 an Rail =4 M ein

x|
Adresze: IE
F5 - Mame: |EF'M Zone1 PROFIEUS DP
Steckplatze: I 50 I Farametersatz: I gtandard j

Ok Cancel

CPM globale Parameter werden hier angezeigt bzw. verandert.
Durch Doppelklick auf eine Zeile bei Parameter 6ffnet ein Fenster zur Anzeige bzw. Veranderung des Para-

meters.

':. I. 5. 1 - Eigenschaften

Parameter |18 1 nfo /Noizen |

Standort Feldstation:
Schranknarme:
Zugeordneter Master:

hastar Adresse:

Stand / And. Index;

!
I
-
|

Erstellt: I—
Gepruft: I—
Auftragsnummer: I—
Dokurment Mame: I—
Daokument Mummer: I—

MNotizen zur Feldstation .

[-

[

(0] | Cancel

Hier kdnnen Informationen zur Dokumentation der Feldstation sowie des zugehdrigen Masters am AS Bus

eingegeben werden.

14
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4.6.1 Auswahl von standard- oder erweitertem Parametersatz

In der Maske “IS1 Eigenschaften -> Parameter” kann bei der offline Konfiguration der verwendete Parame-
tersatz einer Feldstation ausgewahlt werden.

Auswahl:

Parametersatz | Funktion Verfugbarkeit / Voraussetzungen

Alle Versionen des IS1 Remote I/O-Systems

Standard | Teilweise Modulglobale Parameter .
GSD: Versionen V1.xx

CPM Hardwarevoraussetzungen:
CPM 9440/12-01-11 (24V Z1) ab Revision F

Ubervyiegend "Signalspezifische Para- CPM 9440/15-01-11 (24V Z2) ab Revision F
meter ) CPM 9440/22-01-21 (230V Z1) alle Revisionen
) ggtsfﬁt\?;zr;;nbﬁ;e%e;uurge;tsragung von CPM Softwarevoraussetzungen:
Erweitert PROFIBUS ab FW-Rev. 01-32 oder 02-32
Details siehe Betriebsanleitung MODBUS  ab FW-Rev. 11-06
"Erweiterter Parametersatz fir 1S1 IOM: ab FW-Rev. 02-xx
Remote I/O System [.S.Wizard: ab Version 3.0.0
GSD: ab Version vV2.00

Bei Verwendung von Profibus DP erfolgt die Konfiguration und Parametrierung der Feldstation mittels GSD
Datei im Konfigurator des DP Masters. Bei Verwendung von |.S.Wizard mit einer solchen Anwendung werden
daher Konfigurationsdaten, tber GSD ausgewahlter Parametersatz und Parameterdaten automatisch aus
der IS1 Feldstation ibernommen und in I.S.Wizard angezeigt. (siehe auch Konfiguration tbertragen aus 1S1)

4.6.2 Umschaltung / Wechsel des Parametersatzes:

Die beiden IS1 Parametersatze “Standard” und "Erweitert” lassen sich nicht aufeinander abbilden. Bei einem
Wechsel von einem auf den anderen Parametersatz kdnnen somit bestehende Parametereinstellungen nicht
mit Ubernommen werden. Es besteht nur die Méglichkeit die Modulkonfiguration beizubehalten.

In der Projektdatenbank von I.S.Wizard existiert nur ein Parametersatz fir jede Feldstation.

Wird der Parametersatz in 1.S.Wizard umgeschaltet, so werden die Parameter im Projektfile mit Defaultwer-
ten Uberschrieben. Bisherige Parametereinstellungen gehen damit beim Umschalten verloren.

Sollen vorhandene Parametereinstellungen einer Feldstation spater wieder verwendet werden, so ist vor der
Umschaltung des Parametersatzes eine Sicherheitskopie der Projektdatenbank von |.S.Wizard zu erstellen.
Alternativ kdnnen Uber die Funktion “Speichern in Datei” die Konfigurations- und Parameterdaten einer Feld-
station in einer separaten Datei gespeichert werden.
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Der Wechsel des Parametersatzes ist ein gravierender Systemeingriff mit méglichen gravierenden Anderun-
gen des Systemverhaltens.
Wird der Parametersatz vom Anwender umgeschaltet, soll erscheint deshalb folgender Dialog:

Betriebsanleitung 1.S. Wizard

Parametersatz umschalten x|

Bei einer Urnschaltung desz Parameterzatzes der 5.1 Feldzstation werden alle
Farametereinztelungen in 1.5, *izard geloscht und mit Defaultwerten
iberzchrieben

Bizherige F.onfiguration und Parameter sichern?

Farameterzatz umszchalten’? mzchalten

Ahbbruch

[ e

Nach einer Umschaltung des Parametersatzes sind alle vom Defaultwert abweichend benétigten Parameter
neu einzustellen und anschlieRend mit der Online Funktion “Konfiguration tGbertragen zu 1S1” in das System
zu laden.
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4.7 Moduleigenschaften - IOM Parameter

% Moduleigenschaften F5:5 Steckplatz: 1

todulkammentar:

kodultyp: |94ED,.’1 2-08-11 Fararmetersatznr.: IU

Betriehsart: ID - IAIM g Einbauor: I

Modulparameter:

Farameter et
“Werhalten Eingancge im Fehlerfall Alarm Code
Filter Zeitkonstante tdittel

teBbersichsgrenzen gemal NAMUR MNein

Signale:

Mr | Tagname | Kommentar | HART-Adr. | Klemmen | Signatyn | Phys. bt 0% | Phys.100% |Einheit | Reo/Coil
0 TRW 3301 1.2.(349 AlD 4 20 [ 32

1 AN 3.4 Al 4 20 s 33

2 A2 E G (7.8 Al2 4 20 s 34

30 Alg 7.6 Al3 4 20 s 35

4 Al 9,10, (11.12) Al4 4 20 s 36

5 TRwW 3301 11,12 AlE 4 20 s 37

E AlG 13,14 (15,16 AlB 4 20 s 38

7 A7 15,16 AlF 4 20 s 39

Ubernahme in Signaldiagn. Ok, I Cancel

Die blau gekennzeichneten Bereiche der obigen Maske kénnen editiert werden.
Die Spalte "Reg/Coil" zeigt bei CPM mit MODBUS Protokoll die Register bzw. Coil Adresse des Signals.

Durch Doppelklick in einer Zeile im Bereich Modulparameter 6ffnet ein Fenster zur Parametereingabe bzw.
Parameterauswahl:

Parameter: "Verhalten Eingange im Fehlerfall' |

Halten (init.‘Wert 022)
Halten (init.‘Wert 100%)
-10% (nur bei live zera)
0%

100%

Cancel
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Durch Doppelklick in einer Zeile im Bereich Signale auf einer Spalte welche keine editierbaren Zellen enthalt
(z.B. Nr.) 6ffnet ein Fenster mit den Signalparametern:

Parameter Signal: 0 Tag: "TRW 3301 -01'

Parameter Wiart

Eingangsbereich Eingang 0 420 ma,
Fehlerubemvachung Eingang 0 Ja

Zurlick |

Durch Doppelklick auf einen Signalparameter 6ffnet ein Fenster zur Parametereingabe bzw. Parameter-

auswahl:

Parameter: 'Eingangsbereich Eingang 0'
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4.8 Import/Export

4.8.1 Import von Signalinformationen in I.S. Wizard

Die zu importierenden Daten sind in einer Datei im CSV Format (Comma separated values) mit nachfolgen-
der Struktur zur Verfiigung zu stellen:

Adresse | Daten |

COM | Addr | Modul | Signal | SignalTag | SignalNote | Phys0% | Phys100% | EUUnit | HartAdr | <-- Spaltenbezeichner

int int int int char char float float char Char | <-- Signal daten

<-- Signal daten

Beispiel:

COM Addr, Mbdul , Si gnal , Si gnal Tag, Si gnal Not e, Phys0% Phys100% EUUni t, Har t Adr
,1,0,"D 0",,0,100.9,"%,6""

,1,1,"b 1*,,0,100.9,"%,6""

1,2,"bl 2",,0,0,"",""

1,6
1,6
1, 6,

Beim Import wird vorausgesetzt, daf3 ein Signal, fir welches Daten importiert werden sollen, bereits in der
Projektdatenbank vorhanden ist. Die Parameter von CPM und IOM werden nicht veréndert.

Die Importfunktion steht nur fir Projektfiles zur Verfligung, welche mit I.S.Wizard ab Version 2.2.4 erzeugt
wurden.

Das Importprogramm sucht fir jeden Datensatz des Importfiles nach der Adresse des Signales (COM, Addr,
Modul, Signal) in der Projektdatenbank.

Wird das Signal gefunden, so werden die zugehdrigen Daten im Projektfile eingetragen. Die Spalten werden
gemal der Spaltenbezeichnung zugeordnet.

Sind im Importfile nicht alle Datenspalten vorhanden, so werden die Daten aus den existierenden Spalten
Ubernommen. Fir nicht existierende Spalten wird im Projektfile nichts verandert.

Sind weitere Spalten im Importfile vorhanden, so werden diese nicht verwendet.

Wird das Signal nicht gefunden, so wird der Datensatz aus dem Importfile in ein Error-File (*.err) geschrieben
um erkennen zu kdnnen, welche Daten nicht tbernommen wurden.

Die Importfunktion wird mit einer Messagebox abgeschlossen.

1.5. Wizard E2

& 102 Signale erfolgreich aktualigiert! 0 Signale konnten nicht importiert werden!

Folgende Trennzeichen werden beim Import automatisch akzeptiert:

Spaltenseparator | Dezimalseparator Textbegrenzung CSV Format
", (Komma) ".” (Punkt) .Character * (Hochkommata) |englisch
"7 (Semikolon) ", (Komma) .character “* (Hochkommata) |deutsch

Anmerkung zum Import in EXCEL:

Beim Doppelklick auf ein CSV File im WINDOWS EXPLORER wird EXCEL gestartet und das File im engli-
schen CSV format importiert. Wird zuerst Excel gestartet und das CSV File (iber “Datei -> Offnen” getffnet,
so verwendet Excel die Separatoren aus der Windows Systemeinstellung (Einstellungen -> Systemeinstel-
lungen -> Landereinstellungen -> Zahlen).
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4.8.2 Export von Signalinformationen aus 1.S. Wizard

Per Menilbefehl wird eine Liste geman obiger Struktur fir das gesamte Projekt in eine Datei im CSV Format

geschrieben.

Folgende Trennzeichen werden beim Export verwendet:

Spaltenseparator Dezimalseparator

Textbegrenzung

", (Komma) ".” (Punkt)

.character “* (Hochkommata)

Die Exportfunktion wird mit einer Messagebox abgeschlossen.

1.5. Wizard

& 102 Signale erfolareich exportiert!

]|
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4.9 HART Variablen - Parametrierung

HART Feldgerate bieten zusatzlich zum analogen Prozesswert die Moglichkeit bis zu vier Prozessvariablen
(HART Variablen HV) digital vom Transmitter zu lesen.

IS1 bietet bei Verwendung des Erweiterten Parametersatzes die Mdglichkeit solche HART Variable in den
zyklischen Datenbereich von PROFIBUS DP oder auf MODBUS Register abzubilden.

Optional kdnnen keine, vier oder acht HART Variable eines 1IS1 HART Moduls (AIMH, AOMH) zuséatzlich zu
den zyklischen Daten Ubertragen werden.

Dies kann bei der Konfiguration einer Feldstation tber die GSD oder in I.S.Wizard Datei optional ausgewahlt
werden.

(Details siehe "Betriebsanleitung Erweiterter Parametersatz fir IS1 Remote I/O System”).

£ Hardwarekatalog x|

........... 9460/12-08-11
= B2 846112-08-11
........... Al 8
........... Al 44 HY

— AlM 848 HY \

- B3 3461/1208-21

™)
........... Al 48
= B3 ADM Achtung!
___________ 54E5/12-08-11 Die Kaonfiguration von HART modulen mit HART

- Yariablen (HY) ist nur in Verbindung mit dem
- : 34BE/12-08-11 erweiterten Parametersatz erlaubt.

— A0M & 7‘ Bei Yerwendung des standard Pararmetersatzes sind
— ADM B+d HY diese Module nicht zu verwenden.

- A0M G+ HY
........... A0M B ~|

A0MH 8 + BHY Ex|

Schliefen

4.9.1 Datenformat

HART Variable werden als IEEE floatingpoint Zahlen tbertragen (4 Byte).

Kann eine HART Variable nicht gelesen werden (z.B. HART Gerat im Anlauf, nicht angeschlossen, defekt,
HART Variable ist nicht vorhanden, ... ) so wird der Wert 7F A0 00 00 (Not a Number) Ubertragen. Dies wird
in der online Diagnose von |.S.Wizard als "1.#R" dargestellt. Der Wert "Not a Number” kann im AS zur Bil-
dung eines Signalstatus der HART Variablen ausgewertet werden. Detaillierte Status- und Diagnoseinforma-
tionen der HART Feldgeréate sind Uber HART Management Systeme auswertbar.
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4.9.2

Auswahl der HART Variablen

An einem HART Modul von IS1 kdnnen bis zu 8 HART Feldgerate angeschlossen werden. Da jedes HART
Feldgerat bis zu 4 Variablen besitzen kann sind somit maximal 32 HART Variable je Modul mdglich.

Per Parametrierung kann die Zuordnung dieser 32 Variablen zu den Positionen im zyklischen Ubertragungs-
bereich von PROFIBUS DP bzw. MODBUS gewahlt werden:

fir Pos. 1

Micht verwendet

Parameter Name Wertehereich | Funktion
Auswahl der kKanal Br. (Eingang fAusgang Mr) des HART koduls an den
Eingang Mr. HART Gerat |07 das HART Feldgerdt angeschlossen ist, welches auf Pos.1 Oberragen

warden soll.
Bei Auswahl van Mot Used” wird derWert "Mota Muomber” (7F A0 00 003
Ohertragen.

Eingang Mr. HART Gerat
fir Pos. 2

n..7,
Micht verwendet

Auswahl fir Pos, 2

Eingang Mr. HART Gerat
fur Pos. 4 (8)

n..7,
Micht verwendet

Ausweahl flir Pos, 4 (3

Mr. HART “ariahle fir

Auswahl derYariahlen des HART Feldgerates, welches auf Pos

Pos. 4 (3)

Pos.1 1.4 (bertragen werden sall.
Mr. HART Yariahle fir N

Pos. 2 1...4 Alswahl fir Pos. 2

Mr. HART Variablefir Auswahl fir Pos. 4 (3)

Beispiel 1:

Positionen 1 und 2 Ubertragen.

¥ Moduleigenschaften F5:5 Steckplatz: 1

todulkommentar;

Die Variablen 1 und 2 eines an Eingang 0 angeschlossenen HART Gerates werden auf den

dodultyp:

IEI4E'I A12-08-11

|

Parameterzatznr: I'I

Betriebzart:

hModulparameter:

[ - [pmeshy

Einbauort;

—

Mr. HART W arniable fur Pos. 1
Mr. HART Yariable fur Pos. 2
Mr. HART Yariable fur Pos. 3
Mr. HART Y anable fur Poz. 4

Parameter | et | -
Diagnoze Meldung des Moduls EIN

Input Filter Mittel b
Eingang Mr. HART Gerat fur Pos. 1 ]

Eingang Mr. HART Gerat fir Poz. 2 0

Eirngang Mr. HART Gerat fur Pog. 3 Micht Wenmendet

Eingang Mr. HART Gerat fur Poz. 4 Micht Venwendet

Eingang Mr. HART Gerat fur Poz. & Micht Venwendet

Eingang Mr. HART Gerat fur Poz. B Micht Venwendet

Eingang Mr. HART Gerat fur Poz. 7 Micht Wenwendet

Eirngang Mr. HART Gerat fur Pos. 8 Micht Wenmendet

HART Y ariable Mr. 1
HaRT Yariable Mr. 2
HaRT Yariable Mr. 2
HART Yaniable Mr. 2

[
=
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Beispiel 2: Zuordnung der HART Variablen zu MODBUS Registeradressen

Signale:
Mr I T agname | k-lemmen | Signaltyp I Phys, 0% | Phps. 100% | Einheit | Regizter/Coil |ﬂ
3 A3 7. A Al 3 4 20 e, 35
4 Al4 9.10,111.12]  Ald 4 20 i 36
B AlR 11,12 AR 4 20 e, a7
B AlB 13,1415.16] AlB 4 20 e, 38
A -1ir 15,16 AT 4 20 e, 39
g TAG HART Yar. Poz 1 HART “ar. Position1 0 0 4 40
9 TG HART Yar, Poz 2 HART “ar. Position 2 0 0 42
10 TAG HART Yar. Poz 3 HART “ar. Position3 0 0 44
11 TAG HART War, Pos 4 HART “ar. Positiond 0 1] 45 j
k. / | Cancel |
i
!

MODBUS Register Adressen
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5 Online - Menufunktionen im Projektbaum

Uber rechte Maustaste auf Objekte im Projektbaum:

I.5. WIZARD - R.STAHL Schaltgerate Gm.... [Ij[=] [E3

Projekt:

Projekt  Extras Hilfe
Tag suchen

Offline Onling | -

Signaldiagnose

(=} com — | COM:

E@ () CPM Zone2 PROFIBUS DP Eigenschatten

Lifelist scannen

— .
! [1]-DIM16  MNarm Exi

BH 1-0omas @, w77y || CPM:

¥ SCann ein
CPM-Diagnosze

! [3]-AM4E (94607, 946140

! [4]-AOMB  (94B5/.. 9466/ Farametrieren
— l 1 T B Konfiguration iibertragen
E""':_.._; (10) CPM Zane 1 Madbus RTU Konfiguration gem&R Hardware erstellen aus .S, 1
B m-amas Ex
B [21-AMHB 2w Exi IOM:
% [3]-TME R Exi 1 loduldiagnose
— Farameter andern
-~ [ [4]- DI 16+CF Marm Exi

(5]
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5.1 Scan ein/aus

Die zyklische Aktualisierung der Diagnosedaten im Online Baum (rote Ausrufezeichen) ist fir jede Feldstation
ein- bzw. ausschaltbar.

Der Defaultwert ist "Ein’, was durch ein “S” in einem griinen Kreis des CPM Icons angezeigt wird. Werden
sehr viele Feldstationen an einem COM Port (an einem Servicebus) betrieben, so kann die Aktualisierungs-
zeit fur die Fenster CPM-, Modul- und Signaldiagnose optimiert werden, indem nur ein Teil der Feldstationen
auf “Scan ein” gestellt werden.

5.2 Livelist scannen

Bei Aufruf dieser Funktion wird am gewahlten COM Port der Adressraum von 0 bis 127 mit einem Diagnose-
telegramm gepollt.

Stationen, welche sich melden und bisher nicht in der Projektdatenbank enthalten sind, werden durch ein
grau gestricheltes CPM Symbol dargestellt:

5.3 Konfiguration gemaf Hardware erstellen

Mit dieser Funktion werden die real in einer Feldstation vorhandenen IOM (Istzustand) vom CPM gelesen und
in der Projektdatenbank von 1.S. Wizard eingetragen.

Achtung !

Alle vorher vorhandenen Konfigurationsdaten der Feldstation werden geldscht bzw. Uberschrieben! Es
werden keine Parameter aus der Feldstation gelesen. Sollen bisherige Konfigurationsdaten erhalten bleiben,
so ist vorher ein Backup des Projketfiles durchzufiihren.

Beim Eintrag der Module in die Projektdatenbank von 1.S. Wizard werden alle Parameter mit ihren Default-
werten belegt.

Es kénnen uber diese Funktion somit sehr schnell Konfigurationsdaten einer Feldstation zur Erstinbetrieb-
nahme ohne AS erstellt werden. Im laufenden Betrieb zur Fehlerbehebung darf diese Funktion nicht verwen-
det werden !

Bei redundanten CPM: Wird die Funktion “Konfiguration gemaf Hardware erstellen” durchgefiihrt und es
sind zwei redundante CPM gesteckt, so wird der CPM Parameter "CPM redundant” mit dem Defaultwert
"Nein” belegt. Dieser Parameter ist manuell auf “Ja” zu andern, bevor die Konfigurations- und Parameter-
daten zur Feldstation tbertragen werden.

Funktionsaufruf
Uber rechte Maustaste auf CPM Symbol im Projektbaum in der Betriebsart “Online”.
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5.4 Konfiguration tbertragen

5.4.1 Konfiguration tUbertragen aus I1S1

Mit dieser Funktion werden die in einer Feldstation vorhandenen Konfigurations- und Parameterdaten des
CPM und aller IOM (Sollzustand) vom CPM gelesen und in der Projektdatenbank von I.S. Wizard eingetra-
gen.

Achtung ! Alle vorher vorhandenen Konfigurationsdaten der Feldstation in der Projektdatenbank von I.S.
Wizard werden geldscht bzw. Giberschrieben! Sollen bisherige Konfigurationsdaten der Projektdatenbank
erhalten bleiben, so ist vorher ein Backup des Projketfiles durchzufiihren.

Dokumentierende Daten (TAG-Nummern, Kommentare, Projektdokumentation....) werden nicht zum CPM
Ubertragen und verbleiben im Projektfile. Diese Daten bleiben bei der Funktion “Konfiguration tibertragen aus
IS1” erhalten, wenn der zuriickgelesene Modultyp eines Steckplatzes mit dem bisher konfigurierten Modultyp
Ubereinstimmt. Bei einer Diskrepanz werden die dokumentierenden Moduldaten des betroffenen Steckplat-
zes geldscht.

Bei Protokollen, bei welchen die Konfigurations- und Parameterdaten vom AS zur Feldstation geschrieben
werden (z.B. PROFIBUS DP), wird diese Funktion von I.S. Wizard im Online Betrieb automatisch aufgerufen,
sobald Konfigurations- oder Parameterdaten vom AS geéndert werden.

5.4.2 Konfiguration tUbertragen zur IS1

Die in der Projektdatenbank vorhandenen Konfigurations- und Parameterdaten werden zur ausgewahlten
Feldstation tibertragen. Nach Abschluss der Ubertragung wird der CPM aktiv und es kénnen die Online
Diagnosefunktionen mit I.S. Wizard durchgefihrt werden. Damit ist ein Betrieb einer IS1 Feldstation ohne AS
zum Test und zur Inbetriebnahme maglich.

Bei Protokollen, bei welchen die Konfigurations- und Parameterdaten vom AS zur Feldstation geschrieben
werden (z.B. PROFIBUS DP), wird diese Funktion von I.S. Wizard gesperrt, sobald das AS sich im Data
Exchange mit der Feldstation befindet. Das AS Uberschreibt in diesem Fall vorher im CPM vorhandene Kon-
figurations- und Parameterdaten.

Bei Protokollen, bei welchen die Konfigurations- und Parameterdaten von 1.S. Wizard zur Feldstation ge-
schrieben werden (z.B. MODBUS), kann diese Funktion auch im laufenden Betrieb durchgefihrt werden. Im
Datenverkehr zum AS wird maximal ein Telegramm gestort, was durch einen Telegrammretry korrigiert wird.
Es ist jedoch darauf zu achten, dass das Datenmapping im AS durch Konfigurationsdnderungen nicht veran-
dert werden muss (siehe Kopplungsbeschreibung -> Online Erweiterbarkeit ...).

Funktionsaufruf
Uber rechte Maustaste auf CPM Symbol im Projektbaum in der Betriebsart “Online”.
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5.5 Tag suchen

Y |

Tagnarme: ITF{"u*nr”‘ Suchen

Suchergebnis

COM FS | Modultyp | Madul | Signal Mr. | Signal Tag
COk 5 Alkd 478 Exi 1 0 TRMW 33071 -01
COkI 5 Alkd 448 Exi 1 5 TRy 3301 -03
Ubemahrme in Signaldiagn. | bdoduldiagnose | SchlieEen

In der Projektdatenbank wird nach dem angegebenen Tagnamen (Signal Tag) gesucht.

Die Angabe der Wildcards “* fiir eine Gruppe von beliebigen Zeichen sowie von “?” fiir ein beliebiges Zei-
chen ist méglich.

5.6 Signaldiagnose

In dieser Maske kdnnen Signale verschiedener Module sowie verschiedener Feldstationen gemeinsam an-
gezeigt werden.

Signaldiagnose [ x|

COM | Fs |signatteg | Modul | MeBwert(int) | MeBwertiphys) | Einheit | Diagnose Info

@ COomi 5 oo 2 1 1

0 Com 5 AT 3 1077 4623 i,

#! COM1 5 ol g 1 0 0 Leitungshruch DI 9
Signale speichern Signale laden Ansicht ldschen SchlieBen

Signale werden zugefiigt tiber die Tasten “Ubernahme in Signaldiagnose” in den Masken “Moduldiagnose”
sowie ‘"Tag Suchen’.

Die aktuell in der Liste enthaltenen Signale werden tiber die Taste “Signale speichern” im Projektfile abge-
legt. Nach einem spéateren Neustart von I.S. Wizard kann die gespeicherte Liste Uber die Taste “Signale
laden” wiederhergestellt werden.
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5.7 Signalparameter

=i Moduleigenschaften FS: 5 Steckplatz: 1

tdodulkommentar:

hdoclultyp: I945W1 2-08-11 Parametersatznr.: IEI

Bettiehsart: ID - IAIME Einbauort: I
Modulparameter:

Farametar et

“erhalten Eingange im Fehlerfall Alarm Code

Filter Zeitkonstante hdittel

teBbereichsgrenzen gemall NAMUR MNein
Signale:

Mr | Tagname | Kommentar | HART-Adr. | Klemmen | Signattyp | Phys. M 0% | Phys.100% |Einheit | Reg/Cail
0 TRW3IM 12034 Al 4 20 Frids 32
1 Al 14 Al 4 20 s 33
2 Al b, B, (7. &) Al 4 20 b, 34
3 Al 7.8 Al3 4 20 M, 35
4 A4 9.10.(11.12)  Al4 4 20 Frids 36
5 TRW3IIM 11,12 ALl 4 20 s 37
B AlG 13,1415, 16) AlB 4 20 b, 34
7 Al 15,16 Al 4 20 M, 39

Ubemahme in Signaldiagn, OF. | Cancel

Durch Doppelklick in einer Zeile im Bereich Signale auf einer Spalte, welche keine editierbaren Zellen enthalt
(z.B. Nr.), offnet ein Fenster mit den Signalparametern.

Parameter Signal: 0 Tag: "TRW 3301 -01'

Farameter | W'ert |

Eingangshereich Eingang 0 4 20 ma
Fehlerubemachung Eingang 0 Ja

Zuriick, |

Durch Doppelklick auf einen Signalparameter 6ffnet ein Fenster zur Parametereingabe bzw. Parameter-
auswahl:

Parameter: ‘Eingangsbereich Eingang 0°
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5.8 CPM Diagnose

CPM-Eigenschaften F5:5 'CPM Zone 2 PROFIBUS DP' |
Zustand CFh primar: Zustand CFh redundant:
Iaktiv IInaktiv

I(Ej Data Exchange mit AS. Konfig oder Param. won AS I(S) kein Data Exchange

CPk Diagnose:

Diagnosename Diagnosewert |
&0 Zustand DF tMaster: Operate
8 Baudrate found: Ja
@ Data Exchange mit DP Master: Ja
H'S Baudrate auf FROFIBLUS DF; 1.5 Mbaud
Signale:
Sig My | Signaltag heBwert(int) | heRwert{phys) | Einheit | Diagnose
&0 Status Register CPR 121 121
i 1 CPM prirm. aktivieren 1 1
@2  CPMred aktivieren 0 0

Schliefen |

Ist keine Datenaktualisierung mdglich, so wird “####  angezeigt.

Wird bei allen Zellen "#### angezeigt, dann Uberpriifen Sie in diesem Fall den Zustand des CPM, die Ad-
resseinstellung des CPM, den COM Port ihres PC sowie die physikalische Verbindung zur Feldstation (Ser-
vicebus).

Wird nur im Bereich CPM Diagnose bei einzelnen Zeilen "####  angezeigt, so werden diese Diagnosen von
der CPM Firmware nicht unterstiitzt. Uberprifen Sie in diesem Fall den Versionsstand der CPM Firmware.

Ist kein CPM aktiv, (z.B. nach Power On ohne AS) so kann durch die Funktion “Konfiguration tbertragen zu
IS1” ein CPM aktiv geschaltet werden. Dadurch ist der Testbetrieb ohne AS mdoglich.

Zustand CPM
aktiv. = CPM ist in zyklischem Datenaustausch mit den IOM
inaktiv = CPM ist “Standby

darunter wird der Zustand der AS Schnittstelle angezeigt:

(0) CPM nicht verwendet (z.B. wenn red. CPM nicht vorhanden)

(1) Hardwarefehler CPM

(2) Data Exchange mit AS (Konfig + Param. von |.S. Wizard)

(3) kein Data Exchange

(4) Konfig- oder Param.-Fehler

(5) Data Exchange mit AS verlassen

(6) Data Exchange mit AS (Konfig + Param. von AS)

(7) inaktiver CPM ist nicht erreichbar (der aktive CPM bekommt iiber die Rail keine Antwort vom inaktiven CPM)
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CPM Diagnose

Informationen Uber den Zustand des CPM:

CPM Diagnose bei PROFIBUS DP

Diagnose

Funktion / Abhilfe

Zustand DP Master

Operate / Clear

Zustand des letzten Global Control
Commands vom DP Master. Bei
"Clear” werden die Ausgabesignale in
Sicherheitsstellung gebracht.

Baudrate found: Ja/ Nein . .
Data Exchange mit DP Master |Ja/ Nein élésl\t/land des PROFIBUS Chips im
Baudrate auf PROFIBUS DP: | [Baudrate]

DP Diagnose Update Zahler: [0 — 255] Wird bei jeder Diagnoseanderung

durch den CPM inkrementiert.

Leitungsredundanz: X1: Empfangen von AS OK/gestort | Nur Aussagefdhig wenn Parameter
Leitungsredundanz: X2. Empfangen von AS OKI/gestort | “Leitungsredundanz” = Ja.
Leitungsredundanz: X1: Senden zu AS OK/gestort sowie Verwendung von CPM mit
Leitungsredundanz: X2: Senden zu AS OK/gestort Unterstiitzung der Leitungsredundanz
Diag Byte 7.0 - | Fehler in IS1 Parameter von DP | Uberpriifen Sie die Parametrierung im
Master DP Master
Diag Byte 7.1 - | Fehler in 1S1 Konfigurationsda- | Uberpriifen Sie die Konfigurationsda-
ten von DP Master ten im DP Master
Diag Byte 7.2 - | Versionskonflikt GSD / CPM Uberpriufen Sie den Versionsstand
von CPM Firmware und GSD file.
Diag Byte 7.3 - | SPC4 Fehler Hardwarefehler -> CPM tauschen
Diag Byte 7.4 - | Steckplatzfehler CPM CPM st auf falschem Steckplatz
gesteckt oder Verbindung zur Rail ist
defekt.
Diag Byte 7.5 - | Redundanter CPM Beschreiber | Beachten Sie die Konfigurationsregeln
bendtigt fur CPM redundanz.
CPM Diagnhose bei MODBUS
Diagnose Funktion / Abhilfe
Leitungsredundanz: X1. Empfangen von AS OK/gestért | Nur Aussagefahig wenn Parameter
Leitungsredundanz: X2: Empfangen von AS OK/gestort | “Leitungsredundanz” = Ja.
Leitungsredundanz: X1: Senden zu AS OK/gestort sowie Verwendung von CPM mit
Leitungsredundanz: X2: Senden zu AS OK/gestort Unterstiitzung der Leitungsredundanz

Anmerkung: Die Leitungsredundanz bei MODBUS ist vorbereitet, derzeit jedoch noch nicht verfiigbar.
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Signale

Zur Redundanzsteuerung durch das AS werden bei Profibus Status-und Steuerregister verwendet, welche
hier angezeigt werden.

Meldung

Es besteht eine Diskrepanz zwischen den Daten im CPM und der Projektdatenbank in I.S. Wizard. Es ist in
diesem Fall keine Moduldiagnose maoglich.

Zum Abgleich ist die Funktion "Konfiguration tibertragen aus oder zu 1S1” auszufiihren.

Danach stehen wieder alle Diagnosefunktionen zur Verfliigung.
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5.9 Moduldiagnose

Moduleigenschaften FS5:5 Steckplatz:1 |

hModuldiagnose:

Diagnosename

Diagnosewert

Signale:

8 Moduldiagnose

Fommunikation zu 10k Ok

Sig Mr. | Sighaltag

e Bwer(int] | e Bweriphys)

| Einheit | Diagnose

LA
8 1
(i
@ 3
8 4
8 5
8 6
8 7

All
Al
A2
Al
Al
AlE
Alb
AlT7

Ubernahrme in Signaldiagn.

32513
14738
14758
14714
14682
14703
14712
145493

“Werilberschreitung  ma

12527
12539
12515
12.497
12,509
12514
12.445

s,
i,
e,
s,
i,
I,
s,

kurzschluf@

Schlielen |

Anzeige aller Signale eines Moduls sowie der Diagnosemeldungen.

Ist keine Datenaktualisierung moglich, so wird “#### angezeigt.

Uberprifen Sie in diesem Fall den Zustand des CPM (CPM Diagnose) sowie die physikalische Verbindung

zur Feldstation (Servicebus).

Ubernahme in Signaldiagnose:

Einzelne Signale kénnen mit der Maus selektiert und durch Tastendruck in die Maske “Signaldiagnose” iber-

nommen werden.

Signale forcen
Bei Ausgabesignalen kann durch Doppelklick in der Zeile eines Signales das Fenster “Signale forcen” geoff-
net und Signale gesteuert werden (nur wenn AS nicht im Data Exchange).

(siehe auch “Signale Forcen”).
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[.S. Wizard

5.10 HART Variablen Diagnose

Beispiel: Anzeige von HART Variablen in der Online Moduldiagnose:

Moduleigenschaften FS: 5 Steckplatz: 1 il
toduldiagnoze:;
Diaghozename | Diaghozewert
% toduldiagnoze K.ommunikation zu 106 OF,
Signale:
Sig Mr. | Signaltag | M elwert{int] | MeRwert{phps] | Eirkeit | Diagnoze | =
w 0 Al D 8356 8.836 i,
H! 1 Al -32762 Wertunterschr...  md Leiturngzbruch
H! 2 A2 -32762 Wertunterschr...  mb Leiturngzbruch
H! 3 Al 3 -327R2 Werunterschr...  ma Leitungsbruch
H! 4 Al 4 -32762 Wertunterschr...  mb Leiturngzbruch —
H! ] AlR -32762 Wertunterschr... b Leiturnagzbruch
H! G Al B -32TE2 Werunterschr..,  ma Leitungsbruch
H! 7 AT -32762 Wertunterschr...  mb Leiturngzbruch
w 8 HART “ar. Position 1 2.03 2.03
% 3 H&RT “ar. Position 2 24.05 24.05
% 10 HART Var Pogition 3 1.4#R 1.4%R
% 11 HART “ar. Position 4 1.4R 1.4R j

[bernahme in Signaldiagn.

Schliefen |

1.#R = kein giltiger Wert \ physikalische Werte (Float Farmat)

Achtung:

Wird ein HART Gerat im Betrieb neu angeklemmt, so kann es bis zu 20 Sekunden dauern, bis die zugehdri-
gen HART Variablen erstmalig Gibertragen werden, da nicht belegte HART Eingange der 1S1 HART Module
im Hintergrund in einem niedrigen Zyklus geprift werden. Wurde ein neu angeklemmtes HART Geréat gefun-
den, so erfolgt die Datenaktualisierung der HART Variablen mit der maximal méglichen Geschwindigkeit.
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5.11 Signale forcen

In den Masken Moduldiagnose und Signaldiagnose kdnnen Ausgabesignale von |.S. Wizard gesteuert wer-

den.

Durch Doppelklick auf ein Ausgabesignal in der Maske Moduldiagnose oder Signaldiagnose 6ffnet je nach
Signaltyp eines der nachfolgenden Fenster:

o 000

Aktuellar Wert:

Steuerwert:

Steuern

 Off

Zuriick

R |

Aktueller Wert

Steuerwert:

|u.nuu %

|50|

Steuern

Zuriick

Bei AO Signalen ist ein physikalischer Wert innerhalb des gultigen Wertebereiches vorzugeben.
Eingaben au3erhalb des giltigen Wertebereiches werden verworfen
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5.12 Modul Parameter Eingabe

Moduleigenschaften FS:5 Steckplatz: 1

todulkormmentar:

fodultyp: |94ED,."1 2-08-11
Betriebsart: ID - |AIM a

hodulparametar:

L [

Parametersatznr.: ID

Einbauort: I

Farameter Wert
“erhalen Eingange im Fehlerfall Alarm Code
Filter Zeitkonstante tdittel
teBhbereichsgrenzen gemal NAMUR  MNein
Signale:
nr | Tagname | Kommentar | HART-Adr | Klemmen | Signaltyp | Phys. twy 0% | Phys. 100% | Einheit | Reg/Coil
0 TRW33M 12,03 4) All 4 20 P, 32
1 Al 3.4 Al 4 20 s, 33
2 A2 b6 (7. 8) A2 4 20 Frids 34
3 A3 7G Al 4 20 s 35
4 A4 910, (11,12 Al4 4 20 P, 36
5 TRW 33 11,12 AlG 4 20 Frids 37
B AlG 131415, 18)  AlG 4 20 Frids 38
7OAIT 15,16 AT 4 20 s 39
Ukernahme in Signaldiagn. Ok | Cancel

Durch Doppelklick in einer Zeile im Bereich Modulparameter 6ffnet ein Fenster zur Parametereingabe bzw.

Parameterauswahl:

Farameter: *Yerhalten Eingange im Fehlerfall*

Halten (init. Wert 0%2)
Halten (init. Wwert 100%2)
-10% {nur bei live zera)
0%

100%

Cancel
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6 Technische Daten

Bestellangaben
Ausfihrung Bestellnummer
Fehler- Ausdruck |max Anzahl von
diagnose von Labels |Input/Output Mo-
dulen
Demo Version mit|ja ja Bis 6 9499/Demo-00
allen Funktionen
Modbus Version zur|nein nein Beliebig 9499/MOD-00
Konfiguration und
Parametrierung eines
IS1 Systems
Vollversion ja nein Bis 20 9499/Full-01
Bis 100 9499/Full-02
Grol3er 100 9499/Full-03
ja ja Bis 20 9499/Full-04
Bis 100 9499/Full-05
Grol3er 100 9499/Full-06

Technische Daten

Systemvoraussetzungen

Anforderungen an PC Prozessor: mindestens Pentium 600 MHz
Festplatte: 30 MByte freier Platz
Bildschirmauflésung: mindestens 800 x 600
COM Ports: min 1; max 12

Unterstutzte Betriebssysteme WINDOWS 95, WINDOWS 98, WINDOWS
NT, WINDOWS 2000 / XP

Funktionen

Konfiguration (Art und Anzahl der Module) | offline erstellen

und Parameter aller Module fir ein IS1|in Projektdatenbank speichern

System in IS1 System downloaden

online von I1S1 System uploaden (Rickdo-
kumentation)

Eingédnge und Ausgange (1/O Signale) online lesen

Ausgénge (I/0O Signale) online setzen

Diagnosedaten von Feldstationen, Modu-|online lesen
len und Signalen

Modul spezifische Informationen online lesen (Modultyp, Modul-Revision,
Seriennummer)
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Report fur Projektdokumentation

ausdrucken in Listen auf Bildschirm, Drucker

oder in Dateien

e Liste der IS1 Feldstationen

e Liste der Module einer Feldstation

e Liste der Parameter fir CPU & Power
Modul

e Liste der Signale einer Feldstation

e Liste der Modul- und Signalparameter
einer Feldstation

Projektdokumentation, Kommentare,
TAG's

in Projektdatenbank abspeichern (kein down-
load in das IS1 System

Labels fur 1S1 Module mit TAG-Nummern

ausdrucken

Projektdaten (TAG’s) importieren und ex-
portieren

Uber CSV Files (comma separated values)

Betriebsarten

.S. Wizard stand-alone Betrieb, ohne
Feldbus

alle Funktionen, online und offline

I.S. Wizard gleichzeitig mit Modbus-Betrieb

alle Funktionen, online und offline

I.S. Wizard gleichzeitig mit Profibus DP
Betrieb

alle Funktionen, online und offline, aul3er
Konfiguration und Parameter online in I1S1
System downloaden

Netzwerk-Eigenschaften

Die Netzwerkfahigkeit von 1.S Wizard ist
durch die interne Kommunikation der
Softwaremodule tUber OPC (OLE for Pro-
cess Control) realisiert

Voraussetzung: Die Netzwerkclients missen
Uber DCOM mit dem Server-PC kommuni-
zieren

Netzwerke

Microsoft Workgroup- oder Domainvernet-
zung

Anzahl der Netzwerk PC’s

Die Anzahl der Netzwerkclients ist theore-
tisch unbegrenzt und hangt von der Qualitat
des Window-Netzwerks und den Resourcen
des Server PCs ab;

alle Netzwerk-Clients missen einen konsis-
tenten Datenbestand besitzen, eine identi-
sche Hardware- und Projektdatenbank

Anzahl COM ports an einem PC

max 12, ein abgesetzter PC realisiert die
Kommunikation mit dem ServiceBus
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ServiceBus-Topologien

Anschluld der Feldstationen an den Servi- |an ServiceBus-Schnittstelle (X3) des CPU &
ceBus Power Moduls Typen 9440/...; die Adresse
am ServiceBus ist identisch mit der einges-
tellten Feldbus-Adresse

bei redundantem CPU & Power Modul wer-
den beide CPM’s an den ServiceBus ange-
schlossen; die ServiceBus-Adresse ist die
Feldbus-Adresse des priméren CPM’s

fur Segmente in Zone 1 Feldbus-Trennubertrager (Typ 9185 oder
9372) erforderlich

Schnittstelle RS 485

max Ubertragungsgeschwindigkeit 9,6 kbit/s

max Leitungsldnge eines Segments 1200 m

max Anzahl von Feldstationen, RS 485IS|16

Segment

max Anzahl von Feldstationen, RS 485|31
Segment nicht Ex i

Netzwerk

1
=

7 Feldbus-
Trenntbertrager
9372/21

Warte | Feldbus-
Trennubertrager
9185

sicherer
Bereich

Kupfer LWL
‘M—M—!—M‘ ‘d—M—lLM—b‘

Zone 2

Feldbus-
|y Trennlibertrager
9372/11

RS 485 I.S.

Huuub I—!—H—b‘
=] E

HLH—&: JH—H

I.S. 1 Feldstationen

Zone 1

\Ubertragung von HART Kommandos auf dem ServiceBus
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Alternativ zu I.S. Wizard kann ein HART
Management Software Paket auf den Ser-
viceBus zugreifen.

Kompatible HART Management Software
Pakete

AMS von Fisher Rosemount
FieldCare Fa. E+H (FDT)
PDM von Siemens
Cornerstone von ASTEC
weitere ...
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7 Release Notes

[.S. Wizard

Erweiterungen
Release 9

2.2.0 und alter Erste Beta Versionen. Nicht alle Funktionen unterstiitzt.

Erste offizielle Release mit folgenden Erweiterungen:

- Sprachunterstiitzung deutsch und englisch
- Online Help

291 - Druckfunktion fir Modul Schilder

Achtung !

Projekt Dateien von alteren Versionen (Rev 2.20 und &lter) kbnnen mit dieser neuen
Version von |.S. Wizard nicht verwendet werden.

Bitte Projektfiles neu anlegen.

- Import / Export Funktion fiir Signaldaten (TAG Nr., Signalkommentar, Analogska-
lierung, HART Adresse)

2.2.4 - Funktion Labeldruck: Selektiver Ausdruck einzelner Labels

- Neue Parameter und CPM Diagnosen fiir die Funktion “Leitungsredundanz’

- Neuer CPM Parameter 'IOM 9-16 an Rail X4: Ja/Nein

Neue I/O-Module in Hardware Datenbank zugeflgt:

9475/ 22-08-51 DOV 8 OD Exi 2 (OD=Qut put di sabl e)
9475/ 22-08-61 DOV 8 OD Exi 3

9477/ 12-08-12 DOV 8 60V Rel Z1

9477/ 12-06-12 DOV 6 250VRel Z1

2.2.5
MODBUS Redundanz:

Redundanter Betrieb von zwei CPM in einer Feldstation wird unterstiitzt.

(siehe Kopplungsbeschreibung MODBUS Kapitel 3.3.4 “Laden der redundanten CPM")

Sprachumschaltung:
Franzosische Bildschirmmasken werden unterstiitzt.

Neue Parameter fir TIM 8 mV 9481/.. : Thermoelement Typ XK(L)

225 SP1 (erforderlich: 9481 modul FW-Rev. 01-01)

Neue I/O-Module:

9475/22-04-21 DOM 4 OD  Exi2
225 SP2
Neue print files (WMF) zum Drucken von Modul Labels fur die Module:

9475/22-04-21, 9475/22-08-51, and 9475/22-08-61

Neuer CPM:
9440/22-01-21 CPM 230V Zone 1

225 SP3

Anzeige von HART-Variablen unterstitzt fir Module:
AIMH 9461/12-08-x1, AOMH 9466/12-08-11

225 SP4
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[.S. Wizard
Release

Erweiterungen

225 SP5

3.0.0

Module 9480 TIM8 R:
Fehlerkorrektur fir Parameter “Input Filter = Off’

Unterstitzung von:
standard- und erweitertem Parametersatz des IS1 Remote I/O-Systems.
Kommunikation von HART Variablen auf PROFIBUS DP und MODBUS

Neuer CPM:
9440/22-01-11 CPM Zonel 24V PNO

3.1.0

Datenbank Zugriffsfehler bei gleichzeitiger Verwendung mehrerer COM-Ports
beseitigt.

3.1.0SP1

Neue I/O-module in hardware Datenbank:

9470/25-16-12 DIM16 + Stat, DIM16 + Stat+CF
9461/15-08-12 AIM 8, AIM 8+4HV, AIM 8+8HV
9466/15-08-12 AOM 8, AOM 8+4HV, AOM 8+8HV

Neue print files (WMF) far Modul Labels mit IECEx Zulassung:
Alle CPM'’s und Module

Modbus RTU Funktionserweiterung (CPM Firmware > 11-08 oder 10-04R3):
CPM Start Bedingung tber Steuer Register

3.1.0 SP2

Neue Parameter fir TIMR 8 9480/12-08-11:
PT100 GOST N'OCT 6651-94 (-200°C... +1100°C)

M50 GOST 6651-94 (-200°C... +200°C)

M100 GOST 6651-94 (-200°C... +200°C)
(Vorraussetzung: 9480 Modul Firmware Rev. 02-04)

Neuer CPM in hardware Datenbank:

9441/12-00-10 CPM Ethernet Zonel 24V

Neue print files (WMF) far Modul Labels:
9470/25-16-12, 9461/15-08-12 and 9466/15-08-12

3.1.0 SP3

New Parameter for CPM 9440/12-01-11: Line Redundancy
(required: 9440/12-01-11 CPM Firmware Rev. 01-35 or 02-35 and CPM Hardware Rev. J )

3.11

Kommunikationsprobleme auf Servicebus bei COM Ports mit groR3en Datenpuf-
fern beseitigt.

COM 10 — COM12 werden unterstitzt.

Neue I/O-module in hardware Datenbank:

9462/12-06-11 SAIMH
9462/12-08-11 SAIMH

3.1.2

Neue I/O-module in hardware Datenbank V3.0.1.2:
9478/28-08-51 DOMV
- CPM Parameter zugefligt: “Adress Offset backup CPM PNO Red”

- CPM Diagnose zugefligt : "Backup CPM nicht verfligbar’
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8 Support Adresse

R. Stahl Schaltgerate GmbH
Kompetenz-Center MSR-Technik:

eMail: support.instrumentation@stahl.de

Supportinformationen: http://www.stahl.de
Service Hotline 1S1: +49 (7942) 943-4123
Telefax : +49 (7942) 943-40 4123
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9 Bekannte Probleme

1. Probleme wéahrend Installation auf WIN95. Das Programm ist nach der Installation nicht laufféhig:

I.S. Wizard verwendet die DCOM Technologie von Microsoft, welche von alteren WINDOWS 95
Versionen nicht unterstutzt wird.

Falls DCOM95 auf ihrem PC nicht verflgbar ist, so werden wahrend der Installation mehrere Probleme
bei der Registrierung von Dateien gemeldet.

Ein kostenloser Update von DCOM 95 ist von Microsoft per Internet erhaltlich.

Bitte installieren Sie zuerst den DCOM95 Update und wiederholen Sie dann die Installation von

I.S. Wizard.

2. Doppelklick zum Offnen von modul- oder signalparameter Fenstern geht nicht, oder I.S. Wizard
stirzt bei Doppelklick ab:

Problem bei alteren WIN 95 Versionen.
Die Datei COMCTL32.DLL (Rev. 4.70) ist zu alt.
Ersetzen Sie diese Datei (im DOS mode) mit einer neueren Version (Rev. 5.80 oder hoher)

3. Schwarzer Ausdruck
Vollstéandig schwarze Druckseite bei der Funktione “Ausdruck Modul Labels’.
Unter WIN NT 4.0 bei Verwendung eines KYOCERA FS6700 Druckers sind verschiedene Druckertreiber
verflgbar:
KYOCERA _FS6700 NT401_KPDL.EXE -> Problem mit schwarzem Ausdruck. KYOCE-

RA_FS6700_NT402_PCL+.EXE > Ausdruck OK
KYOCERA_FS6700_NT403_PCL5-5e.EXE -> nicht getestet.

4. Windows Vista (alle Versionen)

When the Help function of the I.S. Wizard is called, a message box is shown. LS iwes
Actually all “HELP” functions of the |.S. Wizard are not working on Windows
Vista installations, due to the missing and old 16bit Help-engine (WinHIp32.exe). 3

The following link leads to the Microsoft Support Page:

english http://support.ncrosoft.conl kb/ 917607/ en-us

german http://support.ncrosoft.conl kb/ 917607/ de
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